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Verfahren, Anordnung und Computer software zum Bedrucken 
eines Trennblattes mit Hilfe eines elektrof otograf ischen 
Druckers oder Kopierers 

5 Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Bedrucken eines 
Trennblattes , insbesondere mit Hilfe eines elektrof otogra- 
f ischen Druckers oder Kopierers. Ferner betrifft die Er- 
findung eine Anordnung und eine Computer software zum Be- 
drucken eines Trennblattes mit Hilfe eines elektrof otogra- 
10 f ischen Druckers oder Kopierers. 

Mit Hilfe eines ersten Programmmoduls werden erste Daten 
erzeugt, die Inf ormationen von auf einer Registerlasche zu 
druckenden Elementen eines Trennblattes enthalten. Es sind 

15 verschiedene Text- und/oder Graf ikprogramme, wie z.B. 
Microsoft Word> Corel Draw, Illustrator, Pagemaker und 
QuarkXPress, bekannt, durch die die Umrisse eines Trenn- 
blattes mit Registerlasche nachgebildet und Texte auf der 
Registerlasche posit ioniert werden. Ferner sind drucker- 

2 0 spezifische Programme, wie DigiPath der Firma Xerox, 
Micropress der Firma T/R- Systems und Imagesmart der Firma 
Heidelberger , . bekannt, mit denen Trennblatter gestaltet 
und ein Druckdatenstrom zum Bedrucken der Trennblatter 
erzeugt wird. 

25 

Jedoch ist beim Bedrucken von Trennblattern mit Hilfe 
dieser bekannten Programme ein erheblicher manueller Auf- 
wand beim Gestalten des Trennblattes, insbesondere beim 
Positionieren des Textes auf der Registerlasche des Trerm- 
30 blattes erf orderlich. Ein Automat ikbetrieb, ein sogenann- 
ter Batch-Betrieb zum Einfiigen von Trennblattern in einen 
vorhandenen Druckdatenstrom ist nicht bekannt. Auch sind 
keine betriebssystemubergreif enden Losungen bekannt, bei 
denen vorkonf igurierte Trennblatter zu einem spateren 
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Zeitpunkt in einen dann vorhandenen Druckdatenstrom einge- 
bunden werden konnen, wobei die Konf iguration der Trenn- 
blatter mit Hilfe einer Datenverarbeitungsanlage mit einem 
ersten Betriebssystem und das Einbinden der Trennblatter 
5 in einen vorhandenen Druckdatenstrom mit Hilfe einer Da- 
tenverarbeitungsanlage mit einem zweiten Betriebssystem 
erf olgt . 

Aufgabe der Erfindung ist es, ein Verfahren, eine Anord- 
10 nung sowie eine Computer software zum Bedrucken eines 
Trennblattes, insbesondere mit Hilfe eines elektrof otogra- 
fischen Druckers oder Kopierers, anzugeben, bei dem bzw. 
bei der das Bedrucken eines Trennblattes einfach und mit 
geringem Bedienauf wand moglich ist. 

15 

Die Aufgabe wird fur ein Verfahren zum Bedrucken eines 
Trennblattes, insbesondere mit Hilfe eines elektrof otogra- 
fischen Druckers oder Kopierers, mit den Merkmalen des 
Patentanspruchs 1 geldst. Vorteilhafte Weiterbildungen der 
2 0 Erfindung sind in den abhangigen Patentanspruchen ' angege- 
ben. 

Durch das Aufteilen der Verarbeitungsschritte zum Abarbei- 
ten mit Hilfe eines ersten und mit Hilfe eines zweiten 

2 5 Programmmoduls ist das Erzeugen und Konf igurieren der 
Druckbilder fur das Trennblatt und das Weiterverarbeiten 
dieser Konf igurationsinf ormationen und das Einbinden in 
einen Druckdatenstrom durch zwei Datenverarbeitungsanlagen 
mit unterschiedlichen Betriebssystemen moglich. Das Abar- 

30 bei ten der Programmmodule auf Datenverarbeitungsanlagen 
mit unterschiedlichen Betriebssystemen wird auch als Abar- 
beiten auf unterschiedlichen Plattformen bezeichnet . Ins- 
besondere zum Abarbeiten des zweiten Programmmoduls ist 
keine spezielle Oberflache erf orderlich. Das zweite Pro- 
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grammmodul muss lediglich mit vorbestimmten Parametern 
aufgerufen werden, und es werden Daten zum Einbinden in 
den Druckdatenstrom erzeugt. Dadurch ist auch ein automa- 
tisierter Arbeitsablauf einfach zu realisieren. 

5 

Ein zweiter Aspekt der Erfindung betrifft eine Anordnung 
zum Bedrucken eines Trennblattes, insbesondere mit Hilfe 
eines elektrof otograf ischen Druckers oder Kopierers . Eine 
erste Datenverarbeitungsanlage arbeitet ein erstes Pro- 

10 grammmodul ab, das erste Daten erzeugt, die zumindest 
Informationen zur Formatierung von auf einer Registerla- 
sche zu druckenden Elementen zumindest eines Trennblattes 
enthalten. Eine zweite Datenverarbeitungsanlage arbeitet 
ein zweites Programmmodul ab, das die ersten Daten verar- 

15 beitet und die zweiten Daten erzeugt. Mit Hilfe der zwei- 
ten Daten sind einem Druckdatenstrom Druckdaten zum Erzeu- 
gen eines Druckbildes auf der Registerlasche hinzufiigbar. 
Ein elektrof otograf ischer Drucker oder Kopierer bedruckt 
zumindest die Registerlasche des Trennblattes mit einem 

2 0 Druckbild. 

Durch diese erf indungsgemaSe Anordnung wird erreicht, dass 
sowohl die Anordnung, Gestaltung und Formatierung von auf 
der Registerlasche zu druckenden Elementen eines Trenn- 

25 blattes als auch das Einbinden von grafischen Elementen 
gemaS diesen Informationen in einem Druckdatenstrom sehr 
einfach und ohne aufwendige Bedienhandlungen erf olgt . 
Ferner ist es durch diese erf indungsgemaSe Anordnung mog- 
lich, dass das Erzeugen der ersten Daten und das Verarbei- 

30 ten der zweiten Daten nicht nur zu verschiedenen Zeitpunk- 
ten sondern auch mit Hilfe verschiedener Datenverarbei- 
tungsanlagen erfolgen kann, wodurch ein sehr flexibler 
Arbeitsablauf zum Erzeugen ganzer Dokumente, die Trenn- 
blatter enthalten, einfach moglich ist. 
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Ein dritter Aspekt der Erfindung betrifft eine Computer- 
software, die Befehle und Daten in codierter Form umfasst, 
die nach dem Laden ein Computer system veranlassen, die 
5 erf indungsgemaSen Verf ahrensschritte auszufuhren. 

Durch eine solche Computersof tware wird erreicht, dass das 
Bedrucken von Trennblattern, insbesondere mit Hilfe eines 
elektrofotograf ischen Druckers oder Kopierers, sehr ein- 
10 fach und ohne grofce Bedieneingrif f e einer Bedienperson 
moglich ist. 

Zum besseren Verstandnis der vorliegenden Erfindung wird 
im Folgenden auf die in den Zeichnungen dargestellten 

15 bevorzugten Ausf uhrungsbeispiele Bezug genommen, die an 
Hand spezifischer Terminologie beschrieben sind. Es sei 
jedoch darauf hingewiesen, dass der Schutzumfang der Er- 
findung dadurch nicht eingeschrankt werden soli, da derar- 
tige Veranderungen und weitere Modif izierungen an den 

2 0 gezeigten Vorrichtungen und/oder dem Verfahren sowie der- 
artige weitere Anwendungen der Erfindung, wie sie darin 
aufgezeigt sind, als iibliches derzeitiges oder kiinftiges 
Fachwissen eines zustandigen Fachmannes angesehen werden. 
Die Figuren zeigen Ausf uhrungsbeispiele der Erfindung, 

25 namlich: 

Figur 1 eine Bedienoberf lache zum Erzeugen von Informa- 
tionen zum Bedrucken von Trennblattern; 

30 Figur 2 eine Bedienoberf lache zum Erzeugen eines neuen 
Trennblatt-Prof ils; 
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Figur 3a eine Vorschau auf ein Trennblatt-Set gemaS dem 
in Figur 2 konf igurierten Trennblatt-Prof il ge- 
maiS einer ersten Voreinstellung; 

5 Figur 3b eine Vorschau auf ein Trennblatt-Set des in 
Figur 2 konf igurierten Trennblatt-Prof ils gemaS 
einer zweiten Voreinstellung; 

Figur 4 eine Bedienoberf lache zum Formatieren von Text 
10 auf einer Registerlasche; 

Figur 5a ein Ausschnitt einer Bedienoberf lache zum auto- 
matischen Erzeugen von Texten, die auf die Regi- 
sterlaschen eines Trennblatt-Sets gedruckt wer- 
15 den; 

Figur 5b eine Bedienoberf lache zur Auswahl eines Zahlen- 
bereichs, wobei die Bedienoberf lache aufgrund 
der Auswahl des Menueintrags "Zahlen" uber die 
Bedienoberf lache nach Figur 5a ausgegeben wird; 

Figur 6 eine Bedienoberf lache zum Erzeugen individueller 
Texte sowie zur Auswahl einer Datei, die Druck- 
bilder zum Bedrucken des Trennblattes enthalten; 

Figur 7 eine Bedienoberf lache zum Erzeugen von grafi- 
schen Elementen, die auf alien Trennblattern er- 
zeugt werden sol 1 en; 



20 



25 



3 0 Figur 8 



eine Bedienoberf lache zum Festlegen einer Ziel- 
datei und zum Erzeugen einer Druckbildvorschau 
mindestens einer Registerlasche; 
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Figur 9 eine Bedienoberf lache zum Eingeben von Dateiin- 
formationen einer zu erzeugenden Datei mit 
Druckdaten; 

5 Figur 10 eine Bedienoberf lache zum Einfugen von Trenn- 
blattern in ein vorhandenes Dokument; 

Figur 11 den ersten Teil eines Ablaufplans eines ersten 
Programmmoduls zum Erzeugen von Daten zum Be- 
10 drucken von Trennblattern; 

Figur 12 den zweiten Teil des Ablaufplans nach Figur 11; 
und 



15 Figur 13 einen Ablaufplan zum Erzeugen von Druckdaten mit 
Hilfe eines zweiten Programmmoduls aus Konfigu- 
rationsdaten, die mit Hilfe des ersten Pro- 
grammmoduls erzeugt worden sind. 



20 Figur 1 zeigt eine Bedienoberf lache 10 , die mit Hilfe 
einer grafischen Benutzeroberf lache einer ersten Datenver- 
arbeitungsanlage ausgegeben wird. Mit Hilfe der Bedien- 
oberf lache 10 ist ein sogenanntes Trennblatt-Prof il mit 
Hilfe eines Pull -Down-Menus aus einer Vielzahl voreinge- 

25 stellter und gespeicherter Trennblatt-Prof ile auswahlbar. 
Aktuell ist das Trennblatt-Prof il !, A4Tabl0WI . tabtype" 
ausgewahlt. Im Abschnitt 14 der Bedienoberf lache 10 sind 
entsprechend der Voreinstellungen des ausgewahlten Profils 
wesentliche Einstellungen des Trennblatt-Prof ils, wie der 

30 Hersteller der Trennblatter , der Sortierung der Register- 
laschen, die Anzahl der Registerlaschen auf der Trenn- 
blatthohe, der Typ der Registerlaschen, der Randverschnitt 
und der Kantenstil des Trennblattes angegeben. Ein vorein- 
gestelltes Trennblatt-Prof il betrifft vorzugsweise ein 



Trennblatt -Set, wobei die Registerlaschen eines Trenn- 
blatt-Sets zusammengefugt die Gesamthohe eines Trennblat- 
tes ergeben. Einem Dokument konnen auch mehrere Trenn- 
blatt-Sets zugeordnet sein. Im Abschnitt 16 der Bedien- 
5 oberf lache 10 ist das Papier format des Trennblattes ohne 
Registerlasche und das Format einer Registerlasche angege- 
ben. 

Eine Registerlasche wird auch als Tab oder Registerf ahne 
10 bezeichnet. Mit Hilfe der grafischen Funktionstaste 18 
kann ein neues Profil mit Angaben, die fur das derzeit 
ausgewahlte Profil in den Abschnitten 14 und 16 enthalten 
sind, fur ein weiteres Trennblatt -Set erzeugt werden, 
wobei dieses dann erstellte neue Profil den vorhandenen 
15 Trennblatt -Profil en hinzugefiigt wird und liber das Pull- 
Down-Menu 12 nachfolgend auswahlbar ist, Mit Hilfe der 
grafischen Funktionstaste 2 0 ist eine Vorschau auf ein 
Trennblatt-Set moglich, das nach Aktivieren dieser Funkti- 
onstaste 2 0 in einem separaten Bildschirmf enster auf der 
2 0 Anzeigeeinheit , auf der auch die Bedienoberf lache 10 dar- 
gestellt ist, ausgegeben wird. 

Nach dem Aktivieren der grafischen Funktionstaste 18 wird 
die in Figur 2 dargestellte Bedienoberf lache 2 8 auf der 

25 Anzeigeeinheit ausgegeben. Mit Hilfe der Bedienoberf lache 
28 wird, wie bereits erwahnt, ein neues Trennblatt -Profil 
erzeugt. Mit Hilfe eines Ein- und Ausgabef eldes 30 wird 
der Name des zu er'zeugenden Trennblatt - Prof ils eingegeben 
und nachfolgend angezeigt. Im Ein- und Ausgabef eld 32 wird 

30 ein Hersteller fur die vorgef ertigten Trennblatt-Sets 
eingetragen, fur die das aktuelle Profil erzeugt wird. Mit 
Hilfe eines Pull -Down-Menus 34 wird eine Sortierung der 
Registerlaschen festgelegt, wobei zwischen auf steigender 
und absteigender Sortierung der Registerlaschen gewahlt 
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werden kann. Im Ein- und Ausgabefeld 3 6 wird die Anzahl 
der Registerlaschen pro Seitenhdhe. festgelegt . Im Ein- und 
Ausgabefeld 38 wird mit Hilfe eines Pull -Down-Menus der 
Trennblatttyp ausgewahlt, wobei der Typ „Wasserfall« und 
5 der Typ „Einzelf ahne M auswahlbar ist. 

Im Ein- und Ausgabefeld 40 wird der Randverschnitt der 
Registerlaschen und im Ein- und Ausgabefeld 42 der Kanten- 
stil der Registerlaschen eingegeben. Mit Hilfe der Ein- 

10 und Ausgabefelder 44 und 46 wird das Papierformat eines 
Einzelblattes ohne Registerlasche als Wert in mm eingetra- 
gen. Alternativ kann mit Hilfe eines Pull -Down -Menus 48 
ein Standardpapierformat, z.B. das Papierformat A4 ausge- 
wahlt werden, wobei die zu diesem Papierformat zugeordne- 

15 ten Abmessungen dann in den Ein- und Ausgabef eldern 44 und 
46 automatisch eingetragen werden. In den Ein- und Ausga- 
bef eldern 50, 52, 53 werden die Abmessungen einer Regi- 
sterlasche in mm angegeben. Mit Hilfe der grafischen Funk- 
tionstaste 54 wird ein iiber das Pull -Down- Menu 12 nach 

2 0 Figur 1 auswahlbares Trennblatt-Prof il geladen und mit 
Hilfe der Ein- und Ausgabefelder 30 bis 53 geandert . 

Mit Hilfe der grafischen Funktionstaste 56 wird ein weite- 
res Bedienfeld mit einem Dialog zum Speichern des neu 

25 erstellten bzw. geanderten Trennblatt-Prof ils aufgerufen. 
Mit Hilfe der grafischen Funktionstaste 58 werden die in 
die Ein- und Ausgabefelder 30 bis 53 eingegebenen Anderun- 
gen verworfen und mit Hilfe der grafischen Funktionstaste 
60 werden diese Anderungen bestatigt, wobei nach Aktivie- 

30 ren der grafischen Funktionstaste 58 oder 60 die Bedien- 
oberflache 58 nach Figur 2 nicht mehr durch die Anzeige- 
einheit ausgegeben wird und nachfolgend die Bedienoberf la- 
che 10 nach Figur 1 wieder angezeigt wird. 
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Mit Hilfe der grafischen Funktionstaste 20 der Bedienober- 
flache 10 nach Figur 1 wird, wie bereits erwahnt, eine 
Vorschau auf ein Trennblatt-Set aktiviert. Diese Vorschau" 
wird in einem separaten Bildschirmf enster auf der Anzeige- 
5 einheit ausgegeben. Ein solches Bildschirmf enster 62 ist 
fur das ausgewahlte Trennblatt-Prof il „A4TablOWI . tabtype" 
in Figur 3a dargestellt. Das in Figur 3a gezeigte Trenn- 
blatt-Set enthalt zehn Registerlaschen, wobei die Regi- 
sterlaschen absteigend sortiert und gemaS dem Typ „Wasser- 

10 fall" angeordnet sind. Die Registerlasche 1 hat beim Typ 
„Wasserfall w eine Hohe von 1/10 der Seitenhohe von 297 mm 
des A4- Papier formats. Die Registerlasche 2 hat 2/10 der 
Hohe des Papierf ormats des Trennblattes , wobei die Halfte 
der Hohe der Registerlasche 2 der Trennblatthohe von der 

15 Registerlasche 1 uberdeckt wird. Die Registerlasche 3 hat 
eine Hohe von 3/10 der Gesamthohe des Trennblattes, wobei 
2/3 der Registerlasche 3 durch die Registerlasche 2 iiber- 
deckt sind. Die nachf olgenden Registerlaschen haben je- 
weils eine Hohe von 1/10 der Gesamthohe des Trennblattes 

20 zusatzlich zu der Gesamthohe der Registerlasche des vor- 
hergehenden Trennblattes. Die Registerlasche 10 des Trenn- 
blatt-Sets nach Figur 3a hat somit die Gesamthohe des 
Trennblattes. Mit Hilfe der grafischen Funktionstaste 64 
kann das Bildschirmfenster 62 geschlossen werden, wodurch 

25 keine Vorschau des Trennblatt-Sets mehr angezeigt wird. 

In Figur 3b ist ein Bildschirmfenster 66 mit einer Vor- 
schau eines Trennblatt-Prof ils dargestellt, dessen Regi- 
sterlaschen absteigend sortiert sind und das vier Einzel- 
30 fahnen enthalt. Ferner hat das Trennblatt-Prof il nach 
Figur 3b einen Randverschnitt von 7 mm und eine Einstel- 
lung fur runde Kartenkanten. Das Papierf ormat des Trenn- 
blattes ist ebenfalls das A4 Papierf ormat , wobei die Regi- 
sterlaschen jeweils eine Hohe von 63,3 mm haben. Im Unter- 
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schied zum Typ „Wasserf all u ist beim Typ „Einzelf ahnen" 
die Unterkante der ersten Registerlasche in gleicher Hohe 
des zweiten Blattes angeordnet, wie die Oberkante der 
zweiten Registerlasche und die Unterkante der zweiten 
5 Registerlasche ist auf der gleichen Hohe angeordnet, wie 
die Oberkante der dritten Registerlasche. Die Unterkante 
der dritten Registerlasche hat die gleiche Hohe, wie die 
Oberkante der vierten Registerlasche. Die Oberkante der 
ersten Registerlasche und die Unterkante der vierten Regi- 
10 sterlasche haben einen Abstand zur Oberkante des Trenn- 
blattes bzw. zur Unterkante des Trennblattes von jeweils 7 
mm. Mit Hilfe der grafischen Funkt ions taste 68 wird das 
Bildschirmf enster 66 geschlossen. 

15 Der Bedienoberf lache 10 und den weiteren nachfolgend dar- 
gestellten Bedienoberf lachen wird ein Assistent zum Forma- 
tieren und Konf igurieren von Gestaltungen von Trennblat- 
tern eines oder mehrerer Trennblatt-Sets zur Verfugung 
gestellt. Der Assistent unterstiitzt eine Bedienperson bei 

20 der Konf iguration und bei der Eingabe von Daten, insbeson- 
dere zum Beschriften und zum Erzeugen von grafischen Ele- 
menten auf den Trennblattern mindestens eines Trennblatt- 
Sets einschlieiSlich der Registerlaschen des Trennblatt- 
Sets. Mit Hilfe der in der grafischen Bedienoberf lache 10 

25 enthaltenen grafischen Funktionstasten 22, 24, 26 kann 
zwischen einzelnen Bedienoberf lachen des Assistenten ge- 
wechselt werden, wobei durch die grafische Funktionstaste 
2 6 der Assistent beendet wird. Die grafischen Funktionsta- 
sten 22, 24, 26 sind auch in anderen Bedienoberf lachen des 

30 Assistenten enthalten und nachfolgend mit den gleichen 
Bezugszeichen bezeichnet. 

In Figur 4 ist eine Bedienoberf lache 70 zum Formatieren 
des auf eine Registerlasche zu druckenden Textes darge- 
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stellt. Dabei wird in einem ersten Abschnitt 72 die Aus- 
richtung des Textes voreingestellt , wobei zwischen rechts- 
bundigem, linksbundigem und zentriertem Text gewahlt wer- 
den kann und mit Hilfe von Auswahlf eldern die Verschiebung 
5 des Textes' in x- und y-Richtung einstellbar ist. Im Ab- 
schnitt 74 ist die Drehung des Textes auf der Registerla- 
sche voreinstellbar. in einem dritten Abschnitt 76 wird 
ein Mustertext angezeigt, durch den die Zeichenf ormatie- 
rung des zu erzeugenden Textes auf der Registerlasche 
10 dargestellt ist. Mit Hilfe der grafischen Funktionstaste 
78 kann ein Menu zum Einstellen der Zeichenf ormatierung 
des auf der Registerlasche zu erzeugenden Textes aufgeru- 
fen werden. 

15 Nach dem Andern der Schriftart, Schrif tgroSe, Darstel- 
lungsart oder Schriftfarbe wird im Abschnitt 76 dann der 
Mustertext in entsprechender Formatierung dargestellt. 
GemaS den Einstellungen im ersten Abschnitt 72, im zweiten 
Abschnitt 74 und im dritten Abschnitt 76 wird eine Vor- 

20 schau einer Registerlasche in einem vierten Abschnitt 80 
angezeigt. Mit Hilfe der grafischen Funktionstaste 82 ist 
auch die Vorschau auf ein komplettes Trennblatt-Set , nam- 
lich die Vorschau nach Figur 3a und 3b, aktivierbar. 

25 In Figur 5a ist eine Bedienoberf lache 84 dargestellt, 
durch die ein Text zum automatischen Beschriften auswahl- 
bar und konf igurierbar ist. Die Bedienoberf lache 84 ent- 
halt ein Auswahlf ens ter 86, in dem verschiedene Arten von 
Standardbeschriftungen der Registerlaschen auswahlbar 

30 sind. So konnen die Registerlaschen des Trennblatt-Sets 
jeweils mit einem Grofi- oder Kleinbuchstaben des Alphabets 
in absteigender oder auf steigender Reihenfolge oder mit 
jeweils einer Zahl als Standardbeschrif tung bedruckt wer- 
den. Wird z.B. der Menueintrag „ Zahl en" 88 ausgewahlt, 
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wird zusatzlich zur Bedienoberf lache 84 die Bedienoberf la- 
che 90 auf der Anzeigeeinheit ausgegeben. Die Bedienober- 
f lache 90 enthalt ein erstes Ein- und Ausgabefeld 92, in 
dem ein Zahlwert eintragbar ist, der auf die Registerla- 
5 sche des ersten Trennblattes des Trennblatt-Sets gedruckt 
wird. In dem Ein- und Ausgabefeld 94 ist ein Zahlenwert 
eintragbar, der das Ende des Zahlenbereichs angibt, der 
. fur die Standardbeschrif tung der Registerlaschen des 
Trennblatt-Sets bzw. mehrerer Trennblatt-Sets genutzt 
10 wird. Mit Hilfe des Kontrollkastchens 96 kann die Reihen- 
folge des Zahlenbereichs umgekehrt werden, so dass auf der 
Registerlasche des ersten Trennblattes der Zahlenwert 99 
und auf der Registerlasche des letzten Trennblattes der 
Zahlenwert 1 gedruckt wird. 

15 

In Figur 6 ist eine Bedienoberf lache 100 dargestellt, 
durch die Beschrif tungstexte ausgewahlt und erzeugt wer- 
den, die zur Beschriftung der Registerlaschen der Trenn- 
blatter dienen. Mit Hilfe der grafischen Funktionstaste 

2 0 102 wird ein Dialog zum Laden von Textdaten, die zur Be- 

schriftung der Registerlasche dienen sollen, geoffnet und 
mit Hilfe der grafischen Funktionstaste 104 wird ein Dia- 
log zum Export ieren bzw. zum Speichern von erzeugten oder 
geanderten Beschrif tungstexten aktiviert . Vorzugsweise 
25 werden Textdateien geladen, bei denen die Texte nacheinan- 
derfolgender Registerlaschen durch Komma getrennt sind. In 
ein Ein- und Ausgabefeld 106 wird ein Text eingegeben, der 
einer Textliste hinzugefiigt werden soil. Mit Hilfe eines 
senkrechten Strichs bei der Eingabe wird dabei ein Zei- 

3 0 lenumbruch erzwungen. Ein solcher Strich wird auch als 

//Pipe" bezeichnet. In einem Anzeigefeld 107 werden die 
bereits eingegebenen Texte angezeigt, wobei jeweils eine 
Zeile einer Registerlasche zugeordnet ist und die Reihen- 
folge der Zeilen in dem Abschnitt 107 dann auf den Regi- 
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sterlaschen nacheinanderfolgender Trennblatter erzeugt 
wird. Durch Aktivieren der grafischen Funktionstaste 108 
wird der im Eingabefeld 106 eingegebene Text der Liste 
unterhalb der durch eine Markierung 110 markierten Zeile 
5 eingefugt. Mit Hilfe der grafischen Funktionstaste 112 
kann der Text der mit einer Markierung 110 versehenen 
Zeile im Feld 106 angezeigt und geandert werden. Mit Hilfe 
der grafischen Funktionstaste 114 wird die durch die Mar- 
kierung 110 ausgewahlte Zeile bzw. der ausgewahlte Eintrag 

10 geloscht. Mit Hilfe der grafischen Funktionstaste 116 
werden alle im Abschnitt 107 angezeigten Texte geloscht, 
Unterhalb der Liste 107 ist ein Verzeichnis auf einem 
Festplattenspeicher einer Datenverarbeitungsanlage sowie 
ein Dateiname angegeben, in dem bzw. unter dem die einge- 

15 gebenen oder geanderten Daten gespeichert sind. 

Mit Hilfe eines Auswahlf eldes 118, einem sogenannten Kon- 
trollkastchen, wird durch Aktivierung des Kontrollkast- 
chens festgelegt, dass die Trennblatter mit Druckbildern 

20 uberlagert werden, die in einer Portable Document Format- 
Datei (PDF) gespeichert sind. Im Ein- und Ausgabefeld 120 
ist der Speicherort und Dateiname der PDF-Datei ein- und 
ausgebbar, in der die Druckdaten von Druckbildern gespei- 
chert sind. Mit Hilfe der grafischen Funktionstaste 122 

25 lasst sich ein Dialog zum Durchsuchen von Datenquellen und 
zur Auswahl einer Datei mit den Druckbildern aktivieren. 
Durch Aktivieren des Kontrollkastchens 124 wird auf jedem 
Trennblatt das Druckbild erzeugt, das in der ausgewahlten 
Datei der ersten Druckseite zugeordnet ist . 

30 

In Figur 7 ist eine Bedienoberf lache 13 0 dargestellt, 
durch die weitere grafische Elemente erzeugt und/oder 
ausgewahlt werden, die nachfolgend auf den Trennblattern 
erzeugt werden. Die mit Hilfe der grafischen Bedienober- 
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f lache 13 0 festgelegten grafischen Elemente werden dann 
auf jedem Trennblatt an der vorgestellten Position er- 
zeugt. Im Ein- und Ausgabefeld 132 wird ein Text eingege- 
ben, der auf jedem Trennblatt an einer Position erzeugt 
5 wird, die mit Hilfe der. Einstellf elder im Abschnitt 134 
der Bedienoberf lache 13 0 festgelegt ist. 

Mit Hilfe der grafischen Funktionstaste 136 ist ein Dialog 
zum Festlegen der Schriftart auswahlbar. Im Abschnitt 134 

10 ist sowohl die Position als auch die Drehung des eingege- 
benen Textes auswahlbar. Mit Hilfe einer Werkzeugleiste 
136 der Bedienoberf lache 130 kann der im Ein- und Ausgabe- 
feld 132 eingegebene Text mit den zugeordneten Posit i- 
onsangaben einer Liste mit auf jedem Trennblatt zu erzeu- 

15 genden Zusatztexten hinzugefiigt werden. Durch Auswahl 
eines Textes in der Liste 140 und Aktivieren des Loschsym- 
bols in der Werkzeugleiste 13 8 wird der jeweilige Zusatz- 
text wieder aus der Liste entfernt. 

20 In Figur 8 ist eine Bedienoberf lache 142 dargestellt. Zum 
speichern der mit Hilfe der zuvor beschriebenen Bedien- 
oberflachen vorgenommenen Einstellungen wird in einem Ein- 
und Ausgabefeld 144 der Dateiname einer Zieldatei eingege- 
ben. In dieser Zieldatei sind dann Druckdaten in einem 

25 Portable Document Format (PDF) gespeichert. Ein solches 
Portable Document Format ist beispielsweise PDF der Firma 
Adobe. Mit Hilfe der grafischen Funktionstaste 166 ist 
eine Vorschau 148 der Trennblattqr moglich. Mit der grafi- 
schen Funktionstaste 150 wird das Erstellen der Trennblat- 

30 ter mit Hilfe des Assistenten beendet und die Trennblatter 
sind in der ausgewahlten PDF-Datei gespeichert. 

In Figur 9 ist eine Bedienoberf lache 152 dargestellt, 
durch die einer PDF-Datei Dateiinf ormationen eingegeben 
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und zugeordnet werden. So kann z.B. der Name des Pro- 
gramramoduls, der Verfasser, der Titel und das Thema sowie 
eine zu erzeugende Ereignisauf zeichnungsdatei , eine soge- 
nannte Log-Datei, angegeben werden. Die Bedienoberf lache 
152 kann z.B. durch Aktivieren des Ein- und Ausgabef eldes 
144 in Figur 8 mit Hilfe der rechten Maustaste aktiviert 
werden . 



In Figur 10 ist eine Bedienoberf lache 154 dargestellt, 

10 durch die die in einer PDF-Datei enthaltenen Trennblatter 
einem ebenfalls als PDF-Datei vorhandenen Dokument zuge- 
ordnet und in dieses vorhandene Dokument eingefugt werden 
konnen. Die Bedienoberf lache 154 hat eine erste Werkzeu- 
gleiste 156 und eine zweite Werkzeugleiste 158. In einem 

15 ersten Anzeige- und Auswahlfeld 160 sind die in der mit 
Hilfe des Assistenten erzeugten Trennblatter als Seiten 
von 1 bis 14 dargestellt. Weitere erzeugte Trennblatter 
konnen mit Hilfe des Positionierungsbalkens 162 im Feld 
160 angezeigt werden. Mit Hilfe einer Markierung 163 wird 

20 eine in das Dokument einzufugende Seite ausgewahlt und mit 
Hilfe von Funktionstasten der zweiten Werkzeugleiste 158 
an eine im Anzeige- und Auswahlfeld 164 angegebene Positi- 
on eingefugt. Die Einfugeposition des dritten Trennblattes 
ist in der ersten Spalte des Anzeige- und Auswahlf eldes 

25 164 an elfter Position des Ge samt dokument s . GemaS Figur 10 
wurde ein erstes Trennblatt als Seite 1 in das Gesamtdoku- 
ment, ein zweites Trennblatt als Seite 4 in das Gesamtdo- 
kument und ein drittes Trennblatt als Seite 11 in das 
Gesamtdokument eingefugt . 

30 

In den Figuren 11 und 12 ist ein Ablaufplan eines ersten 
Programmmoduls zum Erzeugen von Druckdaten fur Trennblat- 
ter dargestellt. Im Schritt S10 wird der Ablauf gestartet . 
Im Schritt S12 werden z.B. mit Hilfe einer Bedienoberf la- 
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che nach Figur 11 Dateiinf ormationen einer PDP-Datei ein- 
gegeben . 



AnschlieSend wird im Schritt S14 durch eine Bedienhandlung 
5 ausgewahlt, ob eine neue Trennblattvorlage erzeugt oder 
eine bestehende Trennblattvorlage geandert werden soil, 
1st das der Fall, so wird im Schritt S16 eine neue Trenn- 
blattvorlage erstellt bzw. eine vorhandene Trennblattvor- 
lage geandert . 

10 

Wird durch eine Bedieneingabe im Schritt S14 jedoch ausge- 
wahlt, dass keine Trennblattvorlage erstellt oder geandert 
wird oder ist der Schritt S16 zum Erstellen oder Andern 
einer Trennblattvorlage abgeschlossen, so erfolgt im 

15 Schritt S18 eine Vorschau auf das ausgewahlte Trennblatt- 
Set. AnschlieSend wird im Schritt S20 die Position, Rota- 
tion und Schrif tf ormatierung des auf einer Registerlasche 
zu erzeugenden Textes bzw. auf den auf den Registerlaschen 
zu erzeugenden Texten eingestellt. AnschlieSend wird im 

2 0 Schritt S22 durch eine Bedienhandlung ausgewahlt, ob ein 
vorhandener Text geladen werden soil. Soil ein neuer Text 
geladen werden, so wird im Schritt S24 eine Textdatei 
geladen. Soli jedoch kein als Textdatei vorhandener Text 
geladen werden, so wird im Schritt S2 6 ein neuer Text 

25 erstellt oder ein Text aus Standardtexten fur die Regi- 
sterlaschen des Trennblatt-Sets ausgewahlt. 



Wurde die Textdatei im Schritt S24 geladen oder wurde im 
Schritt S2 6 ein Text erstellt oder ausgewahlt, so wird 
30 anschlieSend im Schritt S28 mit einer Bedieneingabe ausge- 
wahlt, ob die einzelnen Trennblatter mit Druckbildern 
uberlagert werden sollen, die in einer PDF-Datei gespei- 
chert sind, wobei in dieser PDF-Datei die Druckdaten je- 
weils Druckseiten zugeordnet sind. 
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Sollen die Trennblatter mit weiteren Druckblattern uberla- 
gert werden, so werden im Schritt S30 die Daten aus der 
PDF-Datei geladen. AnschlieSend im Schritt S32 werden die 
5 geladenen Daten den einzelnen Trennblattern zugeordnet . 
Sind die Daten im Schritt S32 den einzelnen Trennblattern 
zugeordnet worden oder wurde im Schritt S2 8 ermittelt, 
dass die Trennblatter nicht einzeln mit Druckbildern uber- 
lagert werden sollen, so wird der Ablauf im Schritt S34 

10 fortgesetzt. Im Schritt S34 wird uberpriift, ob alle Trenn- 
blatter mit weiteren grafischen Elementen uberlagert wer- 
den sollen, wobei auf jedem Trennblatt dann dieselben 
grafischen Elemente gedruckt werden, 1st das der Fall, so 
werden Daten zum Erzeugen dieser auf jeder Seite zu erzeu- 

15 genden grafischen Elemente aus einer Datei geladen oder 
uber eine Bedienoberf lache eingegeben. 

AnschlieSend werden diese Daten im Schritt S3 8 jedem der 
Trennblatter zugeordnet. Sind die Daten im Schritt S38 den 

2 0 Trennblattern zugeordnet worden oder wurde im Schritt S34 

f estgestellt , dass die Trennblatter nicht mit weiteren 
Druckbildern uberlagert werden sollen, so wird im Schritt 
S40 eine Zieldatei festgelegt, in der die Druckbilder der 
Trennblatter mit Hilfe einer PDF-Datei gespeichert sind. 
25 AnschlieSend werden im Schritt S42 Format ierungsda ten des 
Trennblatt -Sets ermittelt und in einer Initialisierungs- 
Datei (Ini-Datei) gespeichert. Die Initialisierungs-Datei 
enthalt insbesondere Format inf ormationen uber das Trenn- 
blatt -Set und Format inf ormationen zur Posit ionierung und 

3 0 Format ierung des Textes auf den Registerlaschen des Trenn- 

blatt-Sets. Die Textdaten der Regis terlaschentexte und 
Druckbilddaten fur weitere Druckbilder, die auf den Trenn- 
blattern erzeugt werden sollen, sind vorzugsweise in sepa- 
raten Dateien gespeichert, die dann zum Erzeugen der Ziel- 
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datei von einem Generatorprogrammmodul geladen und zusam- 
men mit den in der Initialisierungs-Datei gespeicherten 
Inf ormationen verarbeitet werden. Mit Hilfe der verarbei- 
teten Daten wird dann die Zieldatei erzeugt . 

Nachfolgend wird im Schritt S44 iiberpruft, ob eine Vor- 
schau des fertigen Trennblatt-Sets erzeugt werden soil. 
1st das der Fall, wird anschlieSend im Schritt S46 ein 
erster Paramet ersatz erzeugt, mit dem anschliefiend im 
Schritt S48 ein Generatorprogrammmodul aufgerufen wird. 
Wird im Schritt S44 f estgestellt , dass keine Vorschau 
erzeugt werden soli, so wird anschlieSend im Schritt S47 
ein zweiter Parameter sat z erzeugt und anschlieSend im 
Schritt S48 das Generatorprogrammmodul aufgerufen. Nach 
dem Schritt S48 wird im Schritt S50 iiberpruft, ob das 
Generatorprogrammmodul Daten der Zieldatei erzeugt hat. 
1st das nicht der Fall, so wird der Schritt S50 wieder- 
.holt. Die Programmschritte des Generatorprogrammmodul s 
werden nachfolgend in Zusammenhang mit Figur 13 noch naher 
erlautert. Wird im Schritt S50 f estgestellt , dass das 
Generatorprogrammmodul die Daten entsprechend der Parame- 
ter verarbeitet hat, so wird im Schritt S52 die Zieldatei 
erstellt. AnschlieSend wird im Schritt S54 uberpruft, ob 
die in der Datei enthaltenen Daten Daten fur eine Vor- 
schauanzeige des Trennblatt-Sets oder Daten zum Bedrucken 
des Trennblatt-Sets enthalten. Die Daten zur Vorschau des 
Trennblatt-Sets enthalten neben den Daten zum Bedrucken 
der Trennblatt-Sets weitere Daten, durch die bei einer 
Vorschau auch die Umrisse der Trennblatter des Trennblatt- 
Sets dargestellt werden. 

Wird im Schritt S54 f estgestellt , dass die Daten zur Vor- 
schau des Trennblatt-Sets dienen sollen, so wird im 
Schritt S56 ein Trennblatt-Set in einer Vorschaudarstel- 
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lung auf einer Anzeigeeinheit ausgegeben. Wird im Schritt 
S54 jedoch f estgestellt , dass keine Vorschau auf das 
Trennblatt-Set erfolgen soli, so wird anschliefcend im 
Schritt S58 die PDF-Datei gespeichert oder zur Ausgabe mit 
5 Hilfe eines elektrof otograf ischen Druckers zu einem Druck- 
server oder direkt zu einem Drucker ubertragen. Nach der 
Anzeige der Vorschau oder der Ausgabe der Druckdaten in 
den Schritten S56 bzw. S58 ist im Schritt S60 der Ablauf 
beendet . 

10 

In Figur 13 ist ein Ablaufplan des Generatorprogrammmoduls 
zum Erzeugen von Druckdaten mit Hilfe von Format ierungs- 
inf ormationen dargestellt . Die Format ierungsinf ormationen 
wurden, wie bereits in Zusammenhang mit Figur 11 und 12 

15 erlautert, mit Hilfe eines ersten Programmmoduls, vorzugs- 
weise eines Assistentenprogrammmoduls , erzeugt . Der Ablauf 
wird im Schritt S80 gestartet . AnschlieSend wird im 
Schritt S82 ermittelt, mit welchen Parametern das Genera- 
torprogrammmoduls aufgerufen worden ist. Weiterhin werden 

2 0 die Auf ruf parameter ausgewertet. AnschlieSend wird im 
Schritt S84 uberpriift, ob eine Initialisierungs-Datei 
vorhanden ist. Ist das nicht der' Fall , so wird im Schritt 
S86 eine Fehlermeldung ausgegeben. 

25 Wird im Schritt S84 ermittelt, dass eine Initialisierungs- 
Datei vorhanden ist, so wird anschlieSend im Schritt S88 
uberpriift/ ob eine Vorschau der Trennblatter erzeugt wer- 
den soil. Ist das der Fall, so werden Druckdaten mit Vor-' 
schauinf ormationen erzeugt und dem ersten Programmmodul 

30 nach Figur 11 und 12 im Schritt S90 ubermittelt. Anschlie- 
Send ist der Ablauf im Schritt S96 beendet. Wird im 
Schritt S88 jedoch f estgestellt , dass keine Vorschau auf 
die Trennblatter erfolgen soil, ■ so wird anschlieSend im 
Schritt S92 eine Datei mit seitenweise zugeordneten Druck- 
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inf ormationen und Druckdaten ausgegeben. AnschlieSend wird 
im Schritt S94 eine Log-Datei erzeugt und ausgegeben, in 
der das Erzeugen der Druckdaten zum Bedrucken der Trenn- 
blatter mit Hilfe des Generatorprogrammmoduls schrittweise 
5 dokumentiert ist. AnschlieSend ist im Schritt S96 der 
Ablauf beendet . 

Durch die erf indungsgemaSe Trennung von einem Programm zum 
Konf igurieren und Formatieren von Trennblattern, dem Er- 

10 zeugen von Texten oder grafischen Element en zum Bedrucken 
der Druckbilder und/oder eines Generatorprogrammmoduls zum 
Erzeugen von Druckdaten aufgrund der Format ierungs- 
inf ormationen und der Daten der grafischen Elemente sind 
variable Losungen zum Erzeugen von Trennblattern mit Hilfe 

15 verschiedener Plattformen unabhangig von vorhandenen Ober- 
flachen einfach zu realisieren und sehr leicht an Arbeits- 
ablauf e, dem sogenannten workflow", anpassbar. Insbeson- 
dere das Generatorprogrammmodul ist auch fur einen soge- 
nannten Batch-Betrieb geeignet . Durch einen solchen Batch- 

2 0 Betrieb lassen sich automat isierte Arbeitsablauf e durch 
Aufruf des Generatorprogrammmoduls mit vorbestimmten Para- 
metern sehr einfach realisieren. 

Durch die in den Figuren 1 bis 10 gezeigten Bedienoberf la- 
2 5 chen ist das schnelle Erzeugen von unterschiedlichen 
Trennblatt-Sets mit vordef inierten oder frei konfigurier- 
ten Registerlaschen einfach moglich. Durch diese Bedien- 
oberf lachen ist eine effiziente Kontrolle jedes Arbeits- 
schrittes moglich. Fehler werden vermieden. Durch die 
30 angebotene Vorschau in den meisten Arbeit sschritt en bzw. 
durch eine automat isierte Vorschau in einzelnen Arbeits- 
schritten ist eine Visualisierung der vorgenommenen Ein- 
stellungen jederzeit moglich, wodurch eine Bedienperson 
Fehleingaben sofort visuell erfassen kann. Die auf den 
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Register laschen zu erzeugenden Texte konnen einfach ausge- 
wahlt, erzeugt und bearbeitet werden. Insbesondere ist 
eine Format ierung des Textes sehr einfach moglich, der auf 
den Registerlaschen gedruckt werden soil. 

5 

Auch ist eine kaskadierte Beschriftung der Registerlaschen 
mit Hilfe des ersten Programmmoduls sehr einfach moglich. 
Bei einer kaskadierten Beschriftung werden die Buchstaben 
eines Wortes untereinander angeordnet . Dadurch ist auf den 

10 relativen schmalen Registerlaschen eine Anordnung des 
Textes derart moglich, wodurch dieser Text dann auch bei 
einer Anordnung der Trennblatter im Hochformat, z.B. in 
Aktenordnern, einfach und schnell lesbar ist. Durch eine 
automat isierte Uberlagerung der Trennblatter mit einer 

15 bestehenden PDF-Datei und Einfiigen von zusatzlichen Texte- 
lementen kann insbesondere die ubrige Trennblattf lache 
auSerhalb der Register lasche mit Texten und Grafiken be- 
druckt werden. 

20 Mit Hilfe des erf indungsgemafien Verfahrens, der erfin- 
dungsgemaSen Anordnung und der erf indungsgemaSen Computer- 
software konnen somit Arbeit sablaufe zum Erstellen und 
Konf igurieren von Trennblattern automatisiert werden. Beim 
Auswahlen von Trennblatt-Sets konnen auch verschiedene 

25 Trennblatt-Prof ile, insbesondere ein Wasserf all -Prof il 
oder ein Einzelf ahnen-Prof il ausgewahlt werden, die dann 
in einer Vorschau des kompletten Trennblatt-Sets entspre- 
chend dargestellt sind. Eine Fehlauswahl wird dann einer 
Bedienperson sofort of f ensichtlich. Bei Unsicherheiten 

3 0 z.B. bei der Auswahl des Trennblatttyps wird einer Bedien- 
person durch die Vorschau eine Auswahlhilfe gegeben. Bei 
anderen Ausf uhrungsbeispielen der Erfindung ist es auch 
moglich, Bilder und Grafiken auszuwahlen, die auf den 
Registerlaschen gedruckt werden s'ollen. 
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Perner kann, wie bereits beschrieben, mit Hilfe des Gene- 
rat orprogrammmoduls eine originalgetreue Vorschau der auf 
den Trennblattern zu druckenden Druckbilder erzeugt und 
5 mit Hilfe eines Anzeigeprogramms ausgegeben werden. Durch 
die Aufteilung in ein Konf igurationsprogrammmodul und ein 
ausfuhrendes Programm ist eine sehr flexible Weiterent- 
wicklung und Konf iguration des gesamten Systems einfach 
moglich. Im vorliegenden Ausfuhrungsbeispiel ist das aus- 

10 fiihrende Programm das Generatorprogrammmodul. Dadurch ist 
eine echte WYSWYG-Funktion (what you see is what you get) 
gegeben, durch die eine mit dem Ausdruck iibereinstimmende 
Vorschau moglich ist. Das Generatorprogrammmodul kann, wie 
bereits erwahnt, auch im Batch-Betrieb ausgefuhrt werden. 

15 Bei einem solchen Batch-Betrieb erzeugt das Generatorpro- 
grammmodul aufgrund der Initialisierungsdatei mit Forma- 
tinf ormationen Druckdaten. Das Generatorprogrammmodul kann 
z.B. als Unix-Script, Java -Applet oder als Pearl - 
Applikation ausgefuhrt werden. Die mit Hilfe des Genera- 

20 torprogramms erzeugt e PDF-Datei kann in verschiedenen 
Arbeitsablauf en weiterverarbeitet werden. 

Die Trennblatter mit den Registerlaschen werden vorzugs- 
weise zum Untergliedern von Gesetzes- und Verordnungswer- 
25 ken und bei der Untergliederung von Werbe- und Produktin- 
formationsmappen genutzt. Weiterhin werden Trennblatter 
als Register fur Telef onverzeichnisse und fur Worter- und 
Notizbucher genutzt, wobei das Nachschlagen durch diese 
Registerlaschen erleichtert wird. 

30 

Nachfolgend ist ein Auszug aus, einer Initial is ierungs- 
Datei aufgelistet, die vom Generatorprogrammmodul verar- 
beitet wird und Konf igurat ions- und Format ie rungs - 
inf ormationen fur ein Trennblatt-Set enthalt . 
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Durch diese Auflistung der Initialisierungsinf ormationen, 
die durch das Generatorprogramm verarbeitet werden, erhalt 
der zustandige Fachmann einen Hinweis, in welcher Form dem 
Generatorprogrammmodul die Format inf ormationen ubergeben 
werden. Ferner sind in den Initialisierungsdaten die Spei- 
cherorte von Textdateien, Dateien mit zu uberlagernden 
Druckbildern sowie der Speicherort der Zieldatei enthal- 
ten. 

Obgleich in den Zeichnungen und der vorhergehenden Be- 
schreibung bevorzugte Ausfuhrungsbeispiele aufgezeigt und 
detailliert beschrieben sind, sollte dies als rein bei- 
spielhaft und die Anmeldung nicht einschrankend angesehen 
werden. Es wird darauf hingewiesen, dass nur die bevorzug- 
ten Ausfuhrungsbeispiele dargestellt und beschrieben sind 
und samtliche Veranderungen und Modif izierungen, die der- 
zeit und kunftig im Schutzumfang der Erfindung liegen, 
geschiitzt werden sollen. 
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Anspriiche 

1. Verfahren zum Bedrucken eines Trennblattes, insbeson- 
dere mit Hilfe eines elektrof otograf ischen Druckers 
oder Kopierers, 



bei dem mit Hilfe eines ersten Programmmoduls zumin- 
dest erste Daten erzeugt werden, die zumindest Infor- 
mationen zur Format ierung von auf einer Registerlasche 
10 zu druckenden Element en mindestens eines Trennblattes 

enthalten, 

mit Hilfe eines zweiten Programmmoduls die ersten Da- 
ten verarbeitet werden, wobei zweite Daten erzeugt 
15 werden, durch die einem Druckdatenstrom Druckdaten zum 

Erzeugen eines Druckbildes auf der Registerlasche hin- 
zugefiigt werden, 

und bei dem zumindest die Registerlasche des einen 
2 0 Trennblattes durch einen elektrof otograf ischen Drucker 

oder Kopierer mit einem Druckbild bedruckt wird. 

2, Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet , 
dass mit Hilfe des ersten Programmmoduls dritte Daten 
25 erzeugt werden, die Daten der auf der Registerlasche 

zu erzeugenden Elemente enthalten. 



3. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet , 
dass mit Hilfe eines dritten Programmmoduls dritte Da- 
30 ten erzeugt werden, die Daten der auf der Registerla- 

sche zu erzeugenden Elemente enthalten. 
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Verfahren nach Anspruch 2 oder 3, dadurch gekennzeich- 
net, dass die zweiten Daten und die dritten Daten je- 
weils in einer Datei gespeichert werden. 

Verfahren nach einem der Anspruche 2 bis 4, dadurch 
gekennzeichnet, dass die dritten Daten Textdaten 
und/oder Daten von grafischen Elementen enthalten. 

Verfahren nach einem der Anspruche 2 bis 5, dadurch 
gekennzeichnet, dass fur einen ersten Druckauftrag mit 
Hilfe des zweiten Programmmoduls die ersten Daten und 
die dritten Daten verarbeitet werden, wobei die drit- 
ten Daten dem ersten Druckauftrag zugeordnet sind, 
und dass fur einen zweiten Druckauftrag des zweiten 
Programmmoduls die ersten Daten und vierte Daten ver- 
arbeitet werden, wobei die vierten Daten dem zweiten 
Druckauftrag zugeordnet sind. 

Verfahren nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet , 
dass beim Aufruf des zweiten Programmmoduls ein Datei - 
name einer ersten Datei, in der die ersten Daten ge- 
speichert sind, und der Dateiname der Datei, in der 
die dritten Daten gespeichert sind, bzw. der Dateiname 
der Datei, in der die vierten Daten gespeichert" sind, 
als Parameter angegeben werden. 

Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet, dass funfte Daten zum Erzeugen 
eines weiteren Druckbildes in zumindest einem Ab- 
schnitt des Trennblattes auSerhalb der Registerlasche 
vom zweiten Programmmodul derart verarbeitet werden, 
dass dem Druckdatenstrom Dxuckdaten zum Erzeugen des 
Druckbildes hinzugefugt werden. 
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9. Verfahren nach einem der Anspriiche 2 bis 8, dadurch 
gekermzeichnet , dass die dritten, vierten und/oder 
fiinften Daten durch das erste und/oder zweite Pro- 
grammmodul auswahlbar sind und/oder mit dessen Hilfe 

5 erzeugbar sind. 

10. Verfahren nach Anspruch 8 oder 9, dadurch gekennzeich- 
. net, dass die funften Daten dem jeweiligen Druckauf- 

trag zugeordnet sind. 

10 

11. Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet, dass die ersten Daten zumin- 
dest Inf ormationen zur Anordnung von auf Registerla- 
schen zu druckenden Elementen eines Trennblatt -Sets 

15 enthalten, und dass mit Hilfe des zweiten Programmmo- 

duls zweite Daten erzeugt werden, durch die ein Druck- 
datenstrom Druckdaten zum . Erzeugen jeweils eines 
Druckbildes auf jeder Registerlasche des Trennblatt- 
Sets hinzugefugt werden. 

20 

12. Verfahren nach Anspruch 11, dadurch gekennzeichnet, 
dass das Trennblatt -Set als Sortierhilfe fur eine Lo- 
seblatt-Sammlung dient. 

25 13. Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspruche, 
dadurch ' gekennzeichnet , dass das erste Programmmodul 
als Programme lement in einem Desktop Publishing- 
Programmmodul als Java-Applet, Plugln- Programmmodul 
oder als verknupf tes Programmelement enthalten ist . 

30 

14. Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet, dass im ersten Programmmodul 
eine Assistentenf unktion aktivierbar ist, mit der alle 
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erforderlichen Inf ormationen zum Erzeugen der ersten 
Daten aktivierbar ist . 

Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspriiche, 
dadurch gekennzeichnet , dass mit Hilfe des ersten Pro- 
grammmoduls eine Ansicht des Trennblattes mit Regi- 
sterlasche und/oder eines Trennblatt-Sets mit den Re- 
gisterlaschen simuliert und angezeigt wird. 

Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspriiche, 
dadurch gekennzeichnet, dass das zweite Programmmodul 
von durch eine zweite Datenverarbeitungsanlage, insbe- 
sondere einem Druckerserver oder Druckvorbereitungs- 
rechner abgearbeitet wird. 

Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspriiche, 
dadurch gekennzeichnet, dass die Inf ormationen zur 
Formatierung Angaben zu den Abmessungen der Register- 
lasche, der Position der Registerlasche in einem 
Trennblatt-Set , dem Papierformat des Trennblattes, der 
Ausrichtung eines Registerlaschentextes und/oder der 
Zeichenformatierung des Registerlaschentextes, wie 
Schrif tart , Schrif tgroSe , Schrif t f arbe , Hintergrund- 
farbe und/oder Darstellungsart des Textes, enthalt. 

Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspriiche, 
dadurch gekennzeichnet, dass im ersten Programmmodul 
eine Vorschau auf ein Trennblatt mit den ausgewahlten 
Einstellungen moglicht ist, wobei zu dem zweiten Pro- 
grammmodul Daten mit den Einstellungen als Parameter 
ubergeben werden, das zweite Programmmodul die erzeug- 
ten zweiten Daten zum ersten Programmmodul ubertragt, 
und wobei das erste Programmmodul mit Hilfe eines Pro- 
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gramme lementes die zweiten Daten zu Anzeigedaten wei- 
terverarbeitet werden. 

19. Anordnung zum Bedrucken eines Trennblattes , insbeson- 
5 dere mit Hilfe eines elektrof otograf ischen Druckers 

oder Kopierers, 

bei der eine erste Datenverarbeitungsanlage ein erstes 
Programmmodul abarbeitet, das erste Daten erzeugt, die 
10 zumindest Information zur Formatierung von auf einer 

Registerlasche zu druckenden Elementen zumindest eines 
Trennblattes enthalten, 

eine zweite Datenverarbeitungsanlage ein zweites Pro- 
15 grammmodul abarbeitet, das die ersten Daten verarbei- 

tet und zweite Daten erzeugt, wobei mit Hilfe der 
zweiten Daten einem Druckdatenstrom Druckdaten zum Er- 
zeugen eines Druckbildes auf der Registerlasche hinzu- 
fugbar sind, 

20 

und bei der ein elektrof otograf ischer Drucker oder Ko- 
pierer zumindest die Registerlasche des Trennblattes 
mit einem Druckbild bedruckt . 
20. Computersof tware, umfassend Befehle und Daten in 
25 codierter Form, die nach dem Laden der Computersof t- 

ware ein Computersystem veranlassen, die in einem der 
Anspruche 1 bis 18 genannten Schritte auszufuhren. 

21. Computersof tware nach Anspruch 20, dadurch gekenn- 
30 zeichnet, dass die Computersof tware auf" einem Spei- 

chermedium gespeichert ist. 



22. Druck- oder Kopiersystem zum Durchfuhren eines Verfah- 
rens nach einem der Anspruche 1 bis 18. 
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Zusammenf assung 

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Bedrucken eines 
Trennblattes, insbesondere mit Hilfe eines elektrof otogra- 
5 fischen Druckers oder Kopierers. Mit Hilfe eines ersten 
Programmmoduls werden zumindest erste Daten erzeugt, die 
zumindest Inf ormationen zur Formatierung von auf einer 
Registerlasche zu druckenden Elementen mindestens eines 
Trennblattes enthalten. Mit Hilfe eines zweiten Pro- 

10 grammmoduls werden die ersten Daten verarbeitet, wobei 
zweite Daten erzeugt werden, durch die ein Druckdatenstrom 
Druckdaten zum Erzeugen eines Druckbildes auf der Regi- 
sterlasche hinzugefugt werden. Durch einen elektrof otogra- 
fischen Drucker oder Kopierer wird zumindest die Register- 

15 lasche des einen Trennblattes mit einem Druckbild be- 
druckt. Ferner betrifft die Erfindung eine Anordnung und 
eine Computersof tware zum Bedrucken eines Trennblattes. 
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